Tekninen tieto
20-24, 20-34, 20-94

High-build Filler

Prosessi pohjamaalitaytteelle, paksu kerroslevitys

EPohjamaalitayte, joka sisaltaa runsaasti kiinteita aineita, kuivuu nopeasti ja on helppo hioa

mKorjaukset, joissa on suurempia paljaita metallipintoja, tulee kasitelld ensin 27-10 2K-Wash Primerilla

mVoidaan sekoittaa eri harmaan savyjen saamiseksi harmaan savyjulisteen mukaisesti. Kaavat saatavilla
kaavahakemistossa.

Levitys
= ) 100 % tilavuudesta 20-24, -34, -94
ﬁ Sekzllgt*_u%s&hde 25 % tilavuudesta 50-05, -15
10 % tilavuudesta 60-05, -10, -20, -30, -40
Q Sumutusviskositeetti 20 °C:ssa DIN 4:22-25s
5
Kayttoaika 20 °C:ssa 30 min
HVLP-sumutuspistooli
Suuttimen koko 1.6-1.8
Kayttdpaine 2 bar
’* Suuttimen paine 0,7 bar
Yhteensopiva painovoimainen
sumutuspistooli
suuttimen koko 1.6-1.8
Kayttopaine 2 bar
Sumutuskertojen lukumaara 34
Kalvon paksuus 100-200 pm

Turvaohjeet:

2004/42/11B(cII)(540)530: Taman tuotteen (tuotekategoria: IIB.cII) valmiin kayttékuntoisen tuotteen EU-
raja-arvo on enintaan 540 g/l VOC-yhdisteita. Taman tuotteen VOC-pitoisuus on 530 g/I.
Tuotteet soveltuvat ainoastaan ammattikayttoon.
Ei voida sulkea pois, etta tama tuote sisaltaa hiukkaset < 0,1 pm.
Tassa julkaisussa esitetyt tiedot perustuvat nykyiseen tietdmykseemme ja kokemukseemme. Koska tuotteidemme kasittelyyn ja kdyttéon vaikuttaa lukuisia
tekijoita, nama tiedot eivat vapauta kayttajia omien tutkimusten ja testien suorittamisesta; eivatka nama tiedot takaa tiettyja ominaisuuksia tai
tuotteiden soveltuvuutta tiettyyn kayttotarkoitukseen. Téssa esitetyt kuvaukset, piirustukset, valokuvat, tiedot, suhteet, painot ym. ovat ainoastaan
yleista tiedoksi; ne voivat muuttua ilman ennakkoilmoitusta eivdatka muodosta sovittua tuotteiden sopimuslaatuvaatimusta (tuotespesifikaatio).
On tuotteen vastaanottajan vastuulla varmistaa, etta kaikki omistusoikeudet seka voimassa olevat lait ja saaddkset otetaan huomioon.
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Tekninen tieto

20-24, 20-34, 20-94
High-build Filler

Kuivuminen

50-05, 60-05 50-15, 60-10, -20, -30

6 Kuivuminen 20 °C:ssa 2-3h 8h
Kuivuminen 60 °C:ssa 40 min
T Infrapuna (lyhyt aalto) 8 min
iatl Infrapuna (keskipitka aalto) 10-15 min
Hionta
3 e
Kasinhionta, marka P800
Epakesko, kuiva P400 / P500

Huomio: Automaalauksessa on aina noudatettava ajoneuvovalmistajien korjausohijeita, erityisesti asenne-
tun anturitekniikan osalta, taman asiakirjan kasittelyohjeiden lisaksi.

Turvaohjeet:

2004/42/11B(cII)(540)530: Taman tuotteen (tuotekategoria: IIB.cII) valmiin kayttékuntoisen tuotteen EU-
raja-arvo on enintaan 540 g/l VOC-yhdisteita. Taman tuotteen VOC-pitoisuus on 530 g/I.
Tuotteet soveltuvat ainoastaan ammattikayttoon.
Ei voida sulkea pois, etta tama tuote sisaltaa hiukkaset < 0,1 pm.
Tassa julkaisussa esitetyt tiedot perustuvat nykyiseen tietdmykseemme ja kokemukseemme. Koska tuotteidemme kasittelyyn ja kdyttéon vaikuttaa lukuisia
tekijoita, nama tiedot eivat vapauta kayttajia omien tutkimusten ja testien suorittamisesta; eivatka nama tiedot takaa tiettyja ominaisuuksia tai
tuotteiden soveltuvuutta tiettyyn kayttotarkoitukseen. Téssa esitetyt kuvaukset, piirustukset, valokuvat, tiedot, suhteet, painot ym. ovat ainoastaan
yleista tiedoksi; ne voivat muuttua ilman ennakkoilmoitusta eivdatka muodosta sovittua tuotteiden sopimuslaatuvaatimusta (tuotespesifikaatio).
On tuotteen vastaanottajan vastuulla varmistaa, etta kaikki omistusoikeudet seka voimassa olevat lait ja saaddkset otetaan huomioon.
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